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Wechselsystem für BauteilbehälterWechselsystem für BauteilbehälterWechselsystem für BauteilbehälterWechselsystem für Bauteilbehälter
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Entladezone mit Roboter

Beladezone mit Gabelstapler

FunktionsübersichtFunktionsübersichtFunktionsübersichtFunktionsübersicht

Roboterzelle Behälterwechselsystem in 
dem die vollen Behälter dem 
Roboter zugeführt und die 
leeren zur Entnahme 
gefördert werden.

Fahrweg
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Konstruktiver AufbauKonstruktiver AufbauKonstruktiver AufbauKonstruktiver Aufbau

Verfahrachse Decke
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Verfahrachse Boden



18.06.2014 4

Ablauf 1Ablauf 1Ablauf 1Ablauf 1

Der volle Behälter wird in die Arbeitsposition verfahren und verriegeln.
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Der leere Container wird vom Lift um 1.200 mm angehoben.

Ablauf 2Ablauf 2Ablauf 2Ablauf 2
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Der leere Container wird nach rechts verfahren und gleichzeitig 
bewegt sich ein mit Teilen gefüllter Container unten nach links 
und wird in dieser Stellung verriegelt.

Ablauf 3Ablauf 3Ablauf 3Ablauf 3
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