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Paletten-Werkzeug-Wechsel-System
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Aufgabe: Vorrichtungswechsel fur

Mehrmodellfertigung

Sollen mehrere Bauteiltypen in einer Fertigungsstation gefertigt werden,
ist der Einsatz von Rundtaktdrehtischen eine gangige Losung.

* Die jeweilig benotigten Vorrichtungen werden mit dem Drehtisch in die
Fertigungsstation verfahren.
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Komplexe Fertigungsstationen erfordern
alternative Konzepte
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Steigen die Fertigungsinhalte in der Station (Anzahl Roboter, Zangen,
Laserapplikationen), lassen sich diese nicht mehr um das Drehtischsegment
(1/4, 1/3) anordnen.

e Losung Vorrichtungsskids mit Puffer und Bearbeitungsstation.
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Dreh-Puffer-Speicher * Bearbeitungsstation
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Beispiel: Werkzeug-Wechsel-System

Drehtisch als Puffer /
Speicherzone fur

feststehende
Rollenbahn fur

Ubergabe / Skid Modell 3 zwei zusatzliche

Bereitstellung \ Vorrichtungsskids

Skid Modell 1

Arbeitsstation mit Rollenbock Skid Modell 2
Verriegelungssystem

far Vorrichtungsskid _
Einsatz: BBA/BMW Shenyang China
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Einblicke ins System

Ubergabe von Pufferdrehtisch auf Rollenbahn  Blick tiber Rollenbahn in Bearbeitungsstation (Laserzelle)




Technische Beschreibung B
Werkzeug-Wechsel-System
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Werkzeug-Wechsel-System
Flexibles System mit EXPERT-TUNKERS Drehtisch

Dieses System wurde fur BBA/BMW Shenyang/China entwickelt und besteht aus einem
EDH1370/flex Drehtisch und einer Arbeitsstation mit vertikalem Hub von 100mm.

Der Drehtisch ist fur drei verschiedene Skids mit unterschiedlichen Tur-Modellen
bestiickt. Eine feststehende Rollenbahn und ein Rollenbock ist fiir die Uberbriickung zur
Arbeitsststation vorhanden.

Technische Daten (EDH 1370/flex):

Kundenlast 2,000 kg / Skid
Drehwinkel 120° t= 15 sek.
Motor Nennmoment 6.0 Nm
Frequenzumrichter Leistung 3 kW

Technische Daten (Arbeitsstation):

Kundenlast 2,000 kg / Skid
Vertikaler Hub 100 mm t = 3.0 sek.
Motor Nennmoment 1.5 kW

Frequenzumrichter Leistung 3.0 kW



Weitere Eckdaten:

Werkzeug-Wechsel-System

Last pro SKID
e (Gesamtes Massentragheitsmoment
e Index 120°

e Vertikaler Hub 100 mm
 Drenhtisch Motor Nennmoment

* Arbeitsstation Motorleistung
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2,000 kg
25,000 kgm?2
15.0 sek.
3.0 sek.

6.0 Nm

1.5 kW




Kontakt:

Paavo Braun

EXPERT-TUNKERS GmbH
Seehofstr. 56-58
64653 Lorsch

Telefon
Telefax

E-Malil
Internet

+49 (0) 6251 / 592-296
+49 (0) 6251 / 592-100

pbraun@expert-tuenkers.de

www.expert-tuenkers.de
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