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Erfindergeist serienmafig.
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Pragetechnik fur die Bauteilkennzeichnung in der
Karosseriefertigung




TUNKERS

Erfindergeist serienmagig.

Aufgabenstellung Bauteilpragen
« Kennzeichnung von Stahl- oder Alublechbauteilen mit
Buchstaben, Zahlen, Symbolen

e Eindringtiefe maximal 0,2 mm um die Lesbarkeit nach der
Lackierung sicherzustellen.

e Gut erkennbare Schrifthohe 6 mm
» Erforderliche Presskraft flr eine Pragetiefe in Stahlblech, St—

Qualitat je
Pragetyp ~5 -6 KN
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Erfindergeist serienmafig.

Der Schichtstempel

= Kennzeichnung der Werkstticke, so dass bei Qualitdtsméangeln eine Zuordnung auf
die verantwortliche Montage- oder Fertigungsgruppe moglich ist.

Beispiel flr Typenschlissel — 8 Stellen, Presskraft ~ 40 KN

— Stuckzahlzahler
1 — 999 automatisch
im Fertigungstakt
hochzahlend

— Jahr

Monat

—— Fertigungsschicht

—— Produktionswerk / Linie
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Erfindergeist serienmagig.

Erforderliche Presskraft fir Pragesysteme

Werkstoff, Blech Zugfestigkeit Rm [N/mm?)

Stahl1.0338 350
Schrifthohe Anzahl der Stellen
mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
2 1,5 2,9 4,4 5,9 7,4 8,9 10,4 11,9 13,3 14,8
3 2,2 4,4 6,6 8,9 11,1 13,3 15,6 17,8 20 22,3
4 3,0 6,0 8,9 11,9 14,9 17,9 20,8 23,8 26,8 29,8
5 3,7 7,4 11,0 14,7 18,4 22,1 25,7 29,4 33,1 36,8
6 4,4 8,8 13,1 17,5 21,9 26,3 30,6 35,0 39,4 43,8
7 5,2 10,3 15,5 20,7 25,8 31,0 36,1 41,3 46,5 51,6
8 5,9 11,7 17,6 23,5 29,3 35,2 41,0 46,9 52,8 58,6
Werkstoff, Blech Zugfestigkeit Rm [N/mm?)
Aluminium  AIMg0,4Si1,2 260
Schrifthohe Anzahl der Stellen
mm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
2 1,1 2,2 3,3 4,4 5,5 6,6 7,7 8,8 9,9 11
3 1,6 3,3 4,9 6,6 8,3 9,9 11,6 13,2 14,9 16,5
4 2,2 4,4 6,6 8,8 11,1 13,3 15,5 17,7 19,9 22,1
5 2,7 5,5 8,2 10,9 13,7 16,4 19,1 21,8 24,6 27,3
6 3,3 6,5 9,8 13,0 16,3 19,5 22,8 26,0 29,3 32,5
7 3,8 7,7 11,5 15,3 19,2 23,0 26,8 30,7 34,5 38,4
8 4,4 8,7 13,1 17,4 21,8 26,1 30,5 34,8 39,2 43,6
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Erfindergeist serienmafig.

Einsatzwerkzeuge zum Pragen

Raderpragewerk Typenhalter

- Raderwerk mit Tastenbetétigung
- 5 Stellen zur Kennzeichnung von
Werk, Schicht, Datum mit manueller

Einstellung Standardausfiihrung mit Typen gem.
- 3 Stellen Stiickzahlzahler, VW-Richtlinien mit
automatische Weiterschaltung mit - max. 10 Stellen
Pneumatikbetéatigung - Wechselsystem mit Zentralschrauben
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Pragen mit Kniehebelzangen

e Antrieb mit Pneumatikzylinder

Hohe Presskraft von bis zu 50 KN durch
integrierte Kraftibersetzung
(Kniehebelprinzip) bei 5 bar
Betriebsdruck

« Bauteilfreigabe durch 75° 6ffnenden
Schwenkarm

* Integrierte Endlagenabfrage

» optional Schwenkkonsole fur
Zangenausgleich
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Standard Pragezangen: ] — = \
Artikelnr.: 260264 <5 ‘f"__;
Typ: PFS 400 — 60 Po 6-8/A3 ‘f;@*- Y |

Pragung von oben
Offnungswinkel 30°

Werkzeug:
- 8-stelliges Pragewerk
- 6mm Schrifthéhe
> - die letzten 3 Stellen
automatisch hochzahlend

-Gravur:
Rad1-8:Zahlen0-9

Artikelnr.: 260262

Typ PFS 400 — 60 Pu 6-8/A3
Pragewerk in Kiefer montiert
Pragung von unten
Offnungswinkel 75°

Artikelnr.: 260261

Typ: PFS 400 — 60 PTH 8-6
Typenhalter alternativ beidseitig
montierbar
Offnungswinkel 70°

Werkzeug:

- 8-stelliger Typenhalter

- 6mm Schrifthéhe

- inkl. 3 Satz Pragestempel
Zahlen0-9
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Erfindergeist serienmafig.

Die Baureihe

PFS 200 PFS 400 PFS 900

max. Kraft: 33kN* max. Kraft: 40kN* max. Kraft: 75kN*

Zylinderdurchmesser: 125mm Zylinderdurchmesser: 125mm Zylinderdurchmesser: 125mm
(Tandemausfiihrung)

Zusatzlich Varianten: PES 63 mit 3,5kN, PFS 80 mit 10kN und PFS 150 mit 18kN fiir einfache Prageaufgaben*

* Die angegebenen Kréfte sind abhéngig von der Ausladung
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Bestellschllssel Kniehebelpragezangen Baureihe PFS

Bestellbeispiel: PFS 900-120 Pu 6-8/A3 60° T12
A A A A A

Baureihe: , Gehause mit integrierter
. Bezeichnungen: 9
BaugroRe: g Kniehebelmechanik

weitere Varianten:
63, 80, 150, 200, 400, 900
Ausladung in mm:
Standard 60, 90, 120
andere Ausladungen auf Anfrage
Prozess / Anwendung:
P (Pragen)

-u (Pragung von unten)

-0 (Pragung von oben)

- TH (Typenhalter) kkonsole
F (Fugen) i eich
S (Stanzen)
Definition Prageabdruck:
Schrifthbhe - Gesamtanzahl der Stellen,*
Anzahl der automatisch verstellbaren Stellen
Offnungswinkel:
Standard: 15° —75° in 15° Schritten
andere Offnungswinkel auf Anfrage
Abfrage:
T12 induktiv
TO8 pneumatisch
TOO ohne
weitere Varianten auf Anfrage

Ausladung oder Zangenfenster

A
\ 4

* Bei der Anwendung ,,TH* wird zuerst die
Stellenanzahl und dann die Schrifth6he genannt !
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Erfindergeist serienmagig.

Pragen mit C-Blgeln

Grundkdrper als C-Bigel

* Antrieb wahlweise pneumatisch,
hydraulisch oder pneumohydraulisch

* hohe Presskraft von bis zu 110 KN
» grol3e Bauteilfreiraume realisierbar
» Kolbenstange verdrehgesichert

* Integrierte Endlagenabfrage

e optional Zangenausgleich
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C-Bugel-Standard Varianten
- Modulbaukasten

AN
Hub
100
% : 200
; | 4

Ausladung 140mm 200mm 300mm

11
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C-Bugel-Varianten mit Multikraftzylinder (pneumatisch)

/ Multikraftzylinder

Pragewerk an der
Kolbenstange (Po)

N

Amboss

Stellzylinder Pragewerk am Kiefer (Pu) Schaltfahne
12
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Erfindergeist serienmafig.

Wirkungsweise Multikraftzylinder

Ausgangsposition Vorhub Krafthub

— A_ufnahme far
Einsatzwerkzeuge

Anbindung fur C-
Bigel

Kniehebelmechanik

wirkt als

Kraftiibersetzung (1:8)
Presskrafte bis 60 KN 13

Wirkweise und Kraft
wie konventioneller
Pneumatikzylinder



TUNKERS
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Bestellschllissel C-Bligelpragezangen Baureihe CB

Bestellbeispiel: CB Mz z}p%po Iiu 6-§(A3 TRZ Antriebe: Egu%m,..m ﬁm};;::
Baureihe: bz ‘a0 §
Zylindertyp:

MZ (Multikraftzylinder)
HA (pneumohydraulisch)
HZ (hydraulisch)
EM (elektrisch)
Kraft in kN:
Ausladung:
Standard 140, 200, 300
andere Ausladungen auf Anfrage
Prozess / Anwendung:
P (Pragen)

-u (Préagung von unten)

-0 (Préagung von oben)

- TH (Typenhalter)
F (Fugen) auf Anfrage:
S (Stanzen)
Definition Prageabdruck:
Schrifthbhe - Gesamtanzahl der Stellen,*
Anzahl der automatisch verstellbaren Stellen
Abfrage:
T12 induktiv
TO2 induktiv, 2 Abgange
TO8 pneumatisch
TOO ohne
weitere Varianten auf Anfrage

LI T e

* Bei der Anwendung ,, TH* wird zuerst die
Stellenanzahl und dann die Schrifthohe genannt !
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Technische Datenblatter

Pneumatische Prigezange PFS 400-60 PO 8/3-(72977) Pneumatische Prigezange PFS 400-60 PU 8/3-(72976) ‘mJ

mit Prigewerk B stellig, 6mm hoch mit Pragewerk B stellig, 6mm hoch
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Technische Datenblatter

Pneumatische Pridgezange PFS 900-120 PU 8/3 @

mit Prigewerk 8 stellig, 6mm hoch |

Prageeinheit PFS 80-80 PTH
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Schrifihohe ] 3
mm 1 2z 3 5 13
3 ] F) ] 20 2t
] 5 2 1 20
7 12 1 @ -
7 L0} T =
Bastallbsiaglat: Bestelibeispiel Tinksrs Abtragesystsme:
s .T0a onnz Antrage
PFE 27
TR T2 InGukivadtrage 24 V., 1 Abgang
Mot Lk, mada 6 b, Bitrioh mé Slfwior Lufl sulbasig TbaAE T Bl 5. 0,00 v oo 201 _— - mitintegrisrten LED's
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iy oTH: Typenhaiter
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TUNKERS
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Erfindergeist serienmafig.

Technische Datenblatter

Prageeinheit PFS 150-80 POM

mit manuellem Prdgewerk im Klemmarm Staniblech, max. Zugtestighsit 400 Nimm®

Pragstiefs 0.2 mm
agghrmhﬁha Anzahl Stsllen
mm 1 2 3 4 5 & 7
o 3 25 | 5 75 10 12,5 15 | 175
5 » 4 324 | 68 | 02 | 136 17 - -
» 5 42 | 84 | 125 | 168 - - -
T [ 5 10 5 - - - -
Pregskraftangaben In KN
- @
= i Aluminlur, max. Zugfestigkelt 200 Himm®
A + Pragstists 0,2 mm
{}‘*’ ?gnmmcma 4nzahl Stellan
e mm 1 2 3 4 5 & 7 8 3 10
2| % 3 Li | 3 125 | 25 | 375 | 5 | B25 | 7.5 | 875 10| 11,28 | 125
3 b & i 4 1.7 | 34 | 51 | 6E | &5 | 102 | 118 | 136 | 153 -
[ > Hl 2 H 21 | 42 | &3 | &4 | 105 | 12 | 147 | 168 - -
3 1% 2 n & 25 | 5 | 7.5 | 0 | 125 | 15 = = E =
i 8 g iy Pressiraftangaben In kM
s et |_ _ § e’
sl Schrifthths B
L3 8 mm i 2 3 4 5 5 7 [] 5 10
! 3 32 52 55 | 128 6 107 | 934 | 555 ZE.E 32
& | i T | 4 375 | 75 | 1125 | 15 | 4675 | 225 | 2695 | 30 338 -
3 i 5 44 89 | 133 | 177 | 221 | 264 | 308 | 352 - -
| € 51 02 | 153 | 204 | 355 | 305 - n - s
1 e Schrifthibhe Bralte Pragewsrk 4
yl—'— mm 1 2 3 4 5 3 7 B 3 10
3 716 74E | 7B 1.2 BiZ | 876 | 908 | 94 | o72 | 1004
4 553 | 628 BES 03 | 74 776 | BL5 | 853 -
5 564 B0 | 652 BL.E 74 TEA | 828 | B2 - -
3 53,3 634 | 685 736 787 | B3.B - - -
L ow |
Beslsilbalzpisl: e

T00  Ohne Abfrage

PFS 150-80 POM T12 857
N .T12  Induktvabirage 24 V. 1 Abgang

PFS 150: ™ mit integrierten LED's
80: Ausiadm ;
PoM: Plﬂgglgr% Sefievedruck: § bar
TIZ  Abfragesystem

55 max Omnungswnkl Medium Lutt, max & bas, Betrieb mit SHreler Lt zuldsslg.

FODDO21536.0.00C Stand12.11.2014 Sei= 1 Techalacne Anderungen vorenalten P
Erfir gist serienmafig,
N By fEnkers g8 ¢ Tel:+4% 210245170 17




TUNKERS

Erfindergeist serienmafig.

Technische Datenblatter

Prageeinheit PFS 150-80 POM

mit manuellem Prdgewerk im Klemmarm Staniblech, max. Zugtestighsit 400 Nimm®

Pragstiefs 0.2 mm
agghrmhﬁha Anzahl Stsllen
mm 1 2 3 4 5 & 7
o 3 25 | 5 75 10 12,5 15 | 175
5 » 4 324 | 68 | 02 | 136 17 - -
» 5 42 | 84 | 125 | 168 - - -
T [ 5 10 5 - - - -
Pregskraftangaben In KN
- @
= i Aluminlur, max. Zugfestigkelt 200 Himm®
A + Pragstists 0,2 mm
{}‘*’ ?gnmmcma 4nzahl Stellan
e mm 1 2 3 4 5 & 7 8 3 10
2| % 3 Li | 3 125 | 25 | 375 | 5 | B25 | 7.5 | 875 10| 11,28 | 125
3 b & i 4 1.7 | 34 | 51 | 6E | &5 | 102 | 118 | 136 | 153 -
[ > Hl 2 H 21 | 42 | &3 | &4 | 105 | 12 | 147 | 168 - -
3 1% 2 n & 25 | 5 | 7.5 | 0 | 125 | 15 = = E =
i 8 g iy Pressiraftangaben In kM
s et |_ _ § e’
sl Schrifthths B
L3 8 mm i 2 3 4 5 5 7 [] 5 10
! 3 32 52 55 | 128 6 107 | 934 | 555 ZE.E 32
& | i T | 4 375 | 75 | 1125 | 15 | 4675 | 225 | 2695 | 30 338 -
3 i 5 44 89 | 133 | 177 | 221 | 264 | 308 | 352 - -
| € 51 02 | 153 | 204 | 355 | 305 - n - s
1 e Schrifthibhe Bralte Pragewsrk 4
yl—'— mm 1 2 3 4 5 3 7 B 3 10
3 716 74E | 7B 1.2 BiZ | 876 | 908 | 94 | o72 | 1004
4 553 | 628 BES 03 | 74 776 | BL5 | 853 -
5 564 B0 | 652 BL.E 74 TEA | 828 | B2 - -
3 53,3 634 | 685 736 787 | B3.B - - -
L ow |
Beslsilbalzpisl: e

T00  Ohne Abfrage

PFS 150-80 POM T12 857
N .T12  Induktvabirage 24 V. 1 Abgang

PFS 150: ™ mit integrierten LED's
80: Ausiadm ;
PoM: Plﬂgglgr% Sefievedruck: § bar
TIZ  Abfragesystem

55 max Omnungswnkl Medium Lutt, max & bas, Betrieb mit SHreler Lt zuldsslg.

FODDO21536.0.00C Stand12.11.2014 Sei= 1 Techalacne Anderungen vorenalten P
Erfir eist serienmafig,
By fEnkers g8 ¢ Tel:+4% 210245170 18
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Technische Datenblatter

Pragewerk P...

: ‘m Typenhalter PTH 8
6mm Schrifththe , 8 stellig X

8 stellig, 6mm hoch

2

[HHEBHRHE |
| | ;
B R
.J.'I
&1
Bes
s
212 ter pe
o 12 485800 v L m T R Ma: [ Am Ros: [

fdersgen vintshane 15.12.2000
en Tol02102 4547-0 « Fax 02102 445808 Internet www tsenkers. do l 9



TUNKERS

Erfindergeist serienmagig.

Fur Ruckfragen stehen wir Ihnen gerne zur Verfligung:

TUNKERS Maschinenbau GmbH
Am Rosenkothen 4 - 12 = 40880 Ratingen

Herr Dirk Hoppe
Telefon +49 (0) 2102 4517 129
E-Mail dirk.hoppe@tuenkers.de

Herr André Michels
Telefon +49 (0) 2102 4517 508
E-Mail andre.michels@tuenkers.de

Internet www.tuenkers.de

30.09.2015 20



