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Interview Ralf Gértz, Leiter Elektrotechnik und fahrerlose Transportsysteme, Tiinkers Maschinenbau GmhH

. Produktionsmittel werden

durch Sensorik intelligenter”

Wie Tunkers mit Sensorik und smarten Komponenten sowie Cloud-basierter

Datenanalyse in Richtung Digitalisierung marschiert und welche ganz neuen

Geschaftsmodelle damit maoglich sind, erlautert Ralf Gortz, Leiter Elektrotechnik

und fahrerlose Transportsysteme bei Tunkers Maschinenbau.

Autor: Armin Barnitzke

AP:Wie treibt Tiinkers die Digitalisierung in der
Automation voran?

Gortz: Zum einen durch eine gezielte Weiterent-
wicklung unserer bestehenden Produkte. So haben
wir auf unserem diesjihrigen Symposium intelli-
gente pneumatische und elektrische Spanneinhei-
ten vorgestellt. Diese Spanner liefern Diagnoseda-
ten, die direkt in eine Cloud oder einen Edge
Gateway iibertragen werden kénnen und den Zu-
stand des Systems widerspiegeln. Zum anderen
versuchen wir mit neuen Technologien, wie zum
Beispiel Augmented Reality, die gesammelten Da-
ten direkt an der Maschine fiir den Benutzer sicht-
bar zu machen. In der erweiterten Realitit sieht
der Instandhalter die Daten der Maschine und
kann sich parallel die Daten von Bedienungs- und
Wartungsanleitung aus unserer Hardware Cloud
herunterladen.

AP: André Tiinkers sagte auf lhrem Symposium:
»~Es muss mehr Intelligenz in die Zelle und an
das Produktionsmittel.” Wie kann das gehen?

Gortz: Durch intelligente Sensorik. Damit kann
das einzelne Produktionsmittel seinen Zustand
iiberwachen und diesen an ein iibergeordnetes
System, zum Beispiel eine Cloud oder einen Edge
Gateway, melden. Uber eine intelligente Datenaus-
wertung wird dann eine vorausschauende War-
tung abgebildet. Die einzelnen Produktionsmittel
werden durch weiterentwickelte und neue Senso-
ren intelligenter und kennen ihren eigenen Zu-

,Das reine Sammeln, Speichern und Ubertra-

gen von Daten ist ohne Kl-Auswertung nur ein

Datengrab.”
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stand. Wir - haben viele Produkte bereits mit Senso-
rik und intelligenten Auswertungen ausgestattet.
Und wir arbeiten tiglich daran, die Anzahl der
smarten Produkte — zum Beispiel durch die Inte-
gration neuartiger Sensorik — zu erhéhen und die
bestehenden noch intelligenter und leistungsfihi-
ger zu machen.

AP: Gibt es dafiir schon konkrete Beispiele?
Gortz: Unsere neuen 10-Link-Spanner kénnen ih-
ren Zustand iiberwachen und gezielt Fehlermel-
dungen absetzen. Durch spezielle Gateways kén-
nen alle Informationen auch in die Cloud tbertra-
gen werden. Ein weiteres Beispiel ist unser Smart
Sensor EGBE zur Erfassung und Verarbeitung von
Bewegungsdaten. Mit dem Smart Sensor koénnen
wir Drehtische, Greifer, Schwenkeinheiten und
Transportsysteme ausstatten. Der Sensor erfasst
neun Werte, aus denen per Sensorfusion der Zu-
stand des Produktes abgeleitet werden kann. Uber
Apps, die auf den Sensor geladen werden, konnen
verschiedenste Applikationen realisiert werden.
Und nicht zuletzt unser Smart Conveyor — das ist
ein Staufoérderband, welches mit Hilfe von ver-
schiedensten Systemen seinen aktuellen Zustand
iiberwacht und beim Uberschreiten kritischer
Werte iiber einen Alarm auf sich aufmerksam
macht.

AP:Welche Rolle spielt das Thema Cloud in Zu-
sammenhang mit lhren smarten Komponen-
ten?

Gortz: Tiinkers verbindet die physikalische Welt
mit der digitalen Welt, indem es zu jeder Hard-
ware cine Reprisentation in der Cloud gibt. Im
ersten Schritt werden hier produktspezifische und
projektspezifische Daten zu finden sein. Im zwei-
ten Schritt kénnen wir dann, wenn vom Kunden




Ralf Gortz, Leiter Elek-
trotechnik und fahrerlo-
se Transporntsysteme
verbindet bej Tinkers
Masehinenbau die physi-
kalische Welt mit der di-
gitalen.
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gewiinscht, auch die Produktions- und Zustands-
daten in der speziell gesicherten Cloud speichern
und anzeigen.

AP:Haben Sie ein eigenes Cloud-Angehot?
Oder nutzen Sie Angebote wie Mindsphere?

Gortz: Wir haben eine eigene Cloud-Solution, in
der auf Wunsch die Daten gespeichert werden

konnen. Fir die Produktions- und Zustandsdaten -

konnen unsere Gerite die Daten mit Cloud-
systemen wie Cumulocity oder Mindsphere aus-
tauschen. Wichtig ist dabei, zu wissen, dass wir

nicht auf einen Hersteller festgelegt sind und meh-
rere Systeme unterstiitzen. So kénnen unsere
Produkte auch in bestehende Infrastrukturen in-
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tegriert werden.

Im Zuge der Flexibilisierung der Produktionen
verdndert sich auch der Bereich Transportie-
ren sehr stark. ,Klassische starre Férdertech-
nik wird zukiinftig durch flexible Férdersyste-
me wie zum Beispiel FTS ersetzt®, sagt Ralf
Gortz, der bei Tiinkers Maschinenbau fiir das
FTS-Geschiftsfeld zustindig ist. Der FTS Ge-
schiftsbereich sei daher eine sinnvolle Ergin-
zung zu den bestehenden Transport-Produkeen
der Ratinger Maschinenbauer. ,Vor allem
koénnen wir unsere klassische Technik ergin-
zen und vernetzen zum Beispiel mit unserem
Stauforderer-FTS.“

Als Spezialist fiir den Rohbau im Automobil-
bau hat Tiinkers dort bereits die ersten FTS-
Auftrige gewinnen konnen. Gorez: ,Es sind
nun aber auch Projekte in der Pipeline, die die
Automationskette Transport-Navigation-Posi-
tionierung-Ubergabe auflerhalb dieses Berei-
ches betreffen. Durch unser weltweites Pro-
duktions-, Vertriebs- und Servicenetzwerk sind
wir auch dafiir sehr gut aufgestellt und freuen
uns iiber jede Anfrage — egal fiir welche An-
wendung.©

Dabei werden die mobilen Fahrzeuge nicht
nur fiir den Transport eingesetzt: ,Es gibt
zwar Fahrzeuge, die nur fiir den Transport be-
stimmt sind, aber auf anderen Fahrzeugen
werden durchaus Arbeitsschritte ausgefiihrt.
Die Arbeiten werden per Hand oder durch Ro-
boter durchgefiihrt — aber auch kollaborativ
wird auf den Fahrzeugen montiert. Das stellt
hohe Anforderungen an die Prizision und die
Sicherheit der Fahrzeuge.“

Flexible FTS ersetzen starre Fordertechnik

Ganz ablésen wird das FTS das gute alte FliefS-
band aber auf absehbare Zeit nicht: ,,In man-
chen Applikationen ist das Fliefband oder ei-
ne klassische Fordertechnik weiterhin die per-
formantere Losung.“ Tiinkers setze daher auf
eine sinnvolle Kombination aus klassischer
Férdertechnik und fahrerlosen Transportsyste-
men. ,, Wir haben eine Losung entwickelt, bei
der wir das FTS mit einem Stauforderer be-
stiickt haben und so den Stauférderer mobil
machen.“ 4
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Sensor EGBE zur Erfas-
sung und Verarbeitung
von Bewegungsdaten von
Drehtischen, Greifern,
Schwenkeinheiten und
Transportsystemen. Der
Sensor erfasst neun
Werte, aus denen der
Zustand des Produktes
abgeleitet werden kann.
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AP:Um welche Anwendungen geht es bei der
Cloud-Nutzung? Um Predictive Maintance?
Gértz: Im ersten Schritt werden die Daten fir
Conditon Monitoring gesammelt. Hieriiber kann
der Kunde den Zustand itberwachen und bei St6-
rungen eine Diagnose mit Hilfe der Daten ma-
chen. Im ndchsten Schritt konnen die Daten fiir
Predictive Maintenance genutzt werden, Uber
neuronale Netze und Deep-Learning-Algorithmen
kann aus den gesammelten Daten nicht nur der
aktuelle, sondern auch der zukiinftige Zustand
der Maschine abgeleitet werden. Das erméglicht
es zum Beispiel, gezielt in einer Produktionspause
Wartungen an Geridten einzuplanen und durchzu-
fithren, bevor es zum Anlagenausfall kommt. Ma-
schinenstillstinde aufgrund von Storungen wer-
den dadurch natiirlich minimiert.

AP:Welche Rolle spielt Technologie wie Kiinst-
liche Intelligenz dabei?

Gortz: Kl spielt fiir uns eine wichtige Rolle bei der
Auswertung der Daten. Die Flut an gesammelten
Daten ldsst sich nicht manuell auswerten. Wir sind
daher auf Data Scientists und deren Algorithmen
angewiesen, um aus den gesammelten Daten die
richtigen und wichtigen Informationen zu extra-
hieren und diese auszuwerten. Das reine Sam-
meln, Speichern und Ubertragen der Daten ist oh-
ne eine KI zur Auswertung nur ein Datengrab.

AP:Wie bekommt man als Maschinenbauer die
notige Softwarekompetenz ins Haus?

Gortz: Wir sind natiirlich stindig auf der Suche
nach qualifizierten und talentierten Softwareent-
wicklern. Wir haben auch ein breites Netzwerk zu
verschiedenen Universititen, Forschungseinrich-
tungen und spezialisierten Dienstleistern, die uns
unterstitzen. Wir versuchen vorzugsweise, den
Nachwuchs in den eigenen Reihen zu entwickeln,
indem wir attraktive Ausbildungsplitze, Werkstu-
dentenvertrige sowie permanent Bachelor- oder

Der “gestiitzte Schulterstand”
aktiviert die Durchblutung.

~ Wir aktiveren lhre
Zukunftschancen.

Masterarbeiten anbieten. Die meisten unserer ak-
tuellen Fithrungskrifte haben uns beispielsweise
iiber das seit 15 Jahren bestehende Tiinkers Trai-
neeprogramm kennengelernt.

AP: Denken Sie im Zusammenhang mit Cloud &
Co. auch an vollig neue Geschiftsmodelle, etwa
Abrechnung as a Service statt klassischem
Hardware-Verkauf?

Gortz: Ja, diese Gedanken gibt es. Dabei wird die
Hardware nicht mehr verkauft, sondern nur noch
die Dienstleistung: Spannen, Greifen oder Drehen.
Die Abrechnung der Dienstleistung kénnte dann
tiber Smart Contracts in einer Blockchain gemacht
werden. Die Abrechnung erfolgt automatisch oh-
ne menschliche Interaktion., 4

Tiinkers Maschinenbau GmbH
www.tuenkers.de;
Motek Halle 3, Stand 3104
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Smart Conveyor: Das
Staufdrderband lber-
wacht seinen aktuellen
Zustand und gibt beim
Uberschreiten kritischer
Werte Alarm.

El‘ﬂ MartinMechanic’

TECHNOLOGIE&AUTOMATION

in Stuttgart
vom 08. ?‘35
11.10.20
Stand 5-5205

Yogatibung “gestiitzter
Schuiterstand”

Tel. +49(0) 74 52 8466-0
www.MartinMechanic.com

Bearbeitung | Handling | Montage | Priifung | Robotik

Stérende Schlauchpakete?
Unflexible Roboterapplikation?

Zu hohe Taktzeiten?

o

A products

WWW.TSp.eu.com

I | Halle 3 Stand 3328

Oktober 2018

12




