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Traditionell arbeiten
Exzenterheber in der
Geoskid-Fardertechnik mit
Exzenterwellen, die mittels
Zahnriemen, Kette oder
Gestange in ihrer Bewe-
gung synchronisiert sind.
Der Antrieb erfolgt durch
einen zentral angeordneten
Elektromaotor oder einen
Pneumnatikzylinder. Es
werden zusatzliche Filh-
rungselemente bendtigt,
die ein Verkippen oder Ver-
klermmen des Hubrahmens
verhindern. Die aufwandige
Grundkonstruktion und

ein hoher Raumbedart,
der die Zugénglichkeit

in der Fertigungszelle
einschrankt, sind Mach-
teile dieser Technik. Eine
sinnvolle Ergdnzung sei der
Kurvenscheibenheber von
Expert-Tinkers flr Hibe
i Bereich van 100 bis 300
Millimeter. Ahnlich wie bei
den klassischen S&ulen-
hebern kénnen die Kur-
venscheibenheber flexibel
stirnseitig eder seitlich zur
Rollenbahn angeordnet
werden. Das Bewegungs-
profil wird Uber die Geo-
metrie der Kurvenscheibe
vorgegeben, sodass auf
den Einsatz eines zusitz-
lichen Servoantriebs mit
Frequenzumrichter ver-
zichtet werden kann. Beide
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Stellungen, obere und untere, sind
mit einem Rastgang verriegelt und
sorgen chne zusatzliche Absteck-
elemente flir Betriebssicherheit
beim Anlagenstillstand. Durch die
Gestaltung der Geometrie der Kur-
venscheibe kann das Hubprofil bei
konstanter Motordrehzahl individuell
an die Farderaufgabe angepasst
werden. Der Kurvenscheibenheher
empfiehlt sich als robustes Hub-
elerment fir das Fordern kompletter
Bodengruppen oder auch der Ge-
samikarosse. b
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