Auf Kollision
folgt Stillstand

Stauforderer | Der LFS Staufdrderer von Tiinkers ermdg-
licht die sichere Bestiickung von Automationszellen. Dabei
kénnen die einzelnen Paletten unabhangig vom Takt der
nachfolgenden Prozessautomationskette beladen werden.

Das direkte Einlegen der Bautei- Paletten unabhingig vom Takt lung ausgestattet. Das Element — Unabiingig von der

le in die Fertigungszelle bedingt  beladen werden. So kénnen ver-  ist so ausgelegt, dass bel einer  Taktfolge der cinzelnen
gine Unterbrechung des Ferti- schiedene Stauférderer/Magazi- Kollision von zwei aufstauen-  Stationen kinnen ver-
gungsprozesses, Daher arbeitet  ne unabhingig von der Taktfol- den Paletren im Bereich der Um-  schiedene Stanfirderer
man im Serienbereich mit Stau- ge der einzelnen Stationen nach- lenkung die Maschine zum Still-  besiehungsweise Magasi-
strecken, auf denen der Werker cinander beladen werden. stand kommt. So kann auf cine  ne nacbeinander beladen

eine gewisse Anzahl von Bautei-
len fiir einen Zyklus von circa
20 bis 30 Minuten besticken
kann. Fiir solche Beladestatio-
nen hahen sich sogenannte Stau-
kettenfirderer durchgesetzt. Bei
diesem Forderbandryp kénnen

Der LFS-Stauforderer funk-
tioniert mit einem Reibschluss
im Bereich der Umlenkung. Die-
ser erlaubt dem Werker, die auf-
wirtsgetrieben Palette jederzeit
anzuhalten. Zusitzlich ist das
System mit einer Rutschkupp-

zusdtzliche  Schutzumhausung
verzichtet werden. Ein weiterer
Vorteil ist die integrierte Auf-
fahrkupplung: Beim Auftreffen
der Palette auf den stillstehen-
den Palettenzug  wird dieser
Mitnehmer entkoppelt. »

werder. Bild: Tiinkers



