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Modularisierung und Standardisierung sparen Kosten und Zeit

Modularer Baukasten:
Anlagen komponieren

Mit seinem modularen Baukasten vereinfacht Tinkers Maschinenbau

die Umsetzung von Automationsanlagen. Fest im Blick haben die Ra-

tinger auch Industrie 4.0 und fahrerlose Transportsysteme.

Olaf Tlnkers:
.Wir planen Pre-
dictive-Mainten-
ance-Services,
die (iber das
Sammeln und
Anzeigen der
Daten hinausge-
he.”

rither waren Automationsli-
Fnien Sonderanlagen. Jede

Komponente, jede Funktion
wurde durch individuelle, kon-
struktive Losungen realisiert. Aber
erst die stirkere Modularisierung
und Standardisierung macht aus
der Sondermaschine Automation
eine beherrschbare Anlage®, sagt
Olaf Tinkers, Geschaftsfithrer der
Tiinkers Maschinenbau GmbH
aus Ratingen.
Tiinkers hat daher einen Automa-
tionsbaukasten entwickelt: Die 9
Bausteine der Automation, die
standardisierte Losungen fir das
Spannen, Positionieren, Dosieren,
Umformen, Fordern, Greifen, Dre-
hen, Schweiffen und Transportie-
ren bieten. Olaf Tiinkers: ,,In der
Regel geht es darum, ein Werk-
stiick zu fixieren, zu spannen, zu
bearbeiten, mit weiteren Werkstii-
cken zu verbinden und dieses

Halberzeugnis dann an die nachste
Station zu transportieren.

Mit diesem modularen Baukasten
lassen sich alle Automationsaufga-
ben in einfache, immer wiederho-
lende Funktionen gliedern. ,,So ri-
cke das Ziel niher, Vorrichtungen
nicht mehr individuell zu konstru-
ieren, sondern entsprechend der
benétigten Funktionen im CAD-
System einfach modular zusam-
menzufiigen®, sagt Olaf Tinkers.
»Der Konstrukteur komponiert
gewissermaflen die Fertigungsan-
lage.” Mindestens 80 % der gefor-
derten Funktionen kénnen ein An-
lagenbauer iiber den Automations-
baukasten von Tiinkers abdecken.

Mit Modularisierung
Kosten und Zeit sparen

Weitere Vorteile der Modularisie-
rung und Standardisierung sind
Kosten und Lieferzeiten: ,Dass
wir unsere Spannelemente in gro-
Ben  Stiickzahlen  produzieren,
macht den Bau preisgiinstiger und
beschleunigt vor allem die Instand-
haltung®, so Olaf Tiinkers. Ein An-
lagenstillstand sei aufgrund der
hohen Kosten ja nicht nur in ei-
nem Automobilwerk ein Problem.
» Iypischerweise wird dort ver
langt, innerhalb von 20 Minuten
reparieren zu konnen. Nur iiber
die Standardisierung ldsst sich eine
solche Forderung erfiillen. Stan-
dardisierte Komponenten wie
Spannelemente und Schwenker lie-

gen bei uns deswegen auf Lager.©
Zudem finde man Katalogproduk-
te im Produktbereich Spannen und
Drehen sogar in einem Online-
shop. ,,Und fir bestimmte Anwen-
dungsszenarien bieten wir zudem
einen Konfigurator an, mit dem
sich schnell eine passende Lésung
finden lisst.“

Das urspringliche Kerngeschift
von Tiinkers Maschinenbau sind
Spannelemente fiir die Blechverar-
beitung, insbesondere den Karos-
seriebau in der Automobilindus-
trie. Darauf aufbauend ist im Lau-
fe der Jahre ein umfangreicher mo-

dularer  Automationsbaukasten
entstanden. »,Obwohl  unser
Schwerpunkt weiter auf dem

Spannen und Greifen von Werk-
stiicken liegt, bieten wir eine Viel-
zahl von weiteren Komponenten —
bis hin zu Drehtischen fiir das Po-
sitionieren oder generell die Fér-
dertechnik. Hinzu kommen immer
weitere Bereiche rund um das
Stanzen, Prigen und Fiigen sowie
verstirkt auch das Dosieren und
Kleben.*

Als Ergdnzung fiur die klassische
Fordertechnik ist Tunkers ver-
stirkt im Bereich fahrerlose Trans-
portsysteme aktiv. Olaf Tinkers:
»Die Logistiklkonzepte in den Au-
tomobilwerken veriindern sich.
Die Variantenvielfalt nimmr zu,
weil beispielsweise Fahrzeuge mit
verbrennungsmotorischen und
elektrischen Antrieben parallel auf
den Linien laufen. Mit den heuti-
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funltio-

gen Logistikkonzepten
niert das nicht. Gefragt sind flexib-
lere Systeme.

Daher bietet Tiinkers in Koopera-
tion mit dem FTS-Spezialisten Si-

nova aus Brasilien verschiedene
Automationslésungen an. ,,Neben
Versorgungs-FTS zum Transport
der Teile zwischen Bestands- und
Produktionslinie sowie Transport-
FTS zum sicheren Transport von
Teilen durch Ginge und Flure, in-
stallieren wir auch Prozesslinien-
FTS zur sicheren Bearbeitung und
Montage direkt auf dem FTS.©
Ganz neu ist das Thema fir Tin-
lcers indes nicht: ,, Wir produzieren
ja seit iiber 30 Jahren Elektrofahr-
zeuge — etwa unseren Airport-
Scooter. Dieses Know-how rund
um Elektrokleinfahrzeuge nutzen
wir nun bei fahrerlosen Transport-
systemen.

Automation in Action

In einer aufwindig

lation zeigt Automationsspezialist Tiin-
kers auf der Motek 2019 das Zusam-

mens
In der Versuchsz
wie ein K:

onstruierten Simu- el

iel seiner verschiedenen Module.
ordnung wird gezeigt,
eteil automatisiert be-

,Erst die starkere Modularisierung und Standardisierung

macht aus der Sondermaschine Automation eine be-

herrschbare Anlage”

Mit dem modularen
Baukasten von Tinkers
konnen Anlagenbauer
mindestens 80 % der
Funktionen
abdecken.

Bild: Tiinkers Maschinenbau

Und die Ratinger haben Industrie-
4.0-Konzepte fest im Blick. ,,Stan-
dard sind natiirlich entsprechende
CAD-Bibliotheken, die immer wie-
der angepasst und um Funktions-
modelle erginzt werden, sodass
die beweglichen Teile dargestellt
werden konnen®, berichtet Olaf
Tiinkers. ,Alle unsere Module und
Elemente lassen sich in Robcad
komplett simulieren. Auf der digi-
talen Ebene sind wir also schon ein
gutes Stiick vorangekommen.®

Mehr Intelligenz in die
Anlage

Richtig interessant werde das Gan-
ze aber in dem Moment, in dem es
gelingt, Intelligenz in die Anlage zu
bringen. Daher integriert Tunkers
Sensorik in seine Standardproduk-
te. ,Um Maschinenausfille prog-

enen Greifern und Sp:

bel-, Schweifs-, P

gen. Auch digitale

Iberwachung

arbeitet werden kann. In Aktion sind da-

bei Module wie fahrerlose Trz

teme, Stauforderer, Roboter mit haus-

DOIESYS-

sche von Expert-Tiinkers s
Steuerungs-

Simulation beriicksichtigt.

Olaf Tiinkers, Tiinkers Maschinenbau

nostizieren zu kénnen und um die
Maschinensicherheit zu erhdhen,
statten wir beispielsweise unseren
Stauforderer mit zusitzlicher Sen-
sorik aus. Beim Stauftrderer iiber-
wachen redundante Sensorsysteme
den Zustand der Antriebs- und
Steuereinheiten®, erldutert Olaf
Tinkers.

Ziel sei es, voraussagen zu konnen,
wann ein Schadensfall eintritt, um
entsprechend rechtzeitig reagieren
zu konnen. ,Erkennen ldsst sich
auf diese Weise iibrigens auch, ob
die Spann- und Greiftechnik inner-
halb der definierten Grenzen be-
lastet oder eben iiberlastet wurde.
Hiufig sind eine zu hohe Ge-
schwindigkeit oder zu hohe Dreh-
momente der Grund fiir einen
Ausfall. Wenn man nun Sensor-
und Maschinendaten in die Cloud
iibertrage, koénnen Anwender Wer-
te via App auslesen und weiternut-
zen. ,,Wir planen nun Predictive-
Maintenance-Services, die {ber
das Sammeln und Anzeigen der
Daten hinausgehen und als zusétz-
licher Service zur Maschine zu se-

hen sind.* 4
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