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Module der Automation

Automatisiert zur Produktkennzeichnung

Uber einen Stauforderer werden Pneumatikspanner automatisiert einer Lasergravur zugefiihrt, um sie mit Serien-

nummern und QR-Codes zu versehen. So konnen spater komplexe Angaben zum Produkt und zum Auftragshergang

abgerufen werden. Und Nachbestellungen und Wartungsmaoglichkeiten werden deutlich vereinfacht.

m Produkte zuverldssig identifizie-
U ren, beschreiben und klassifizieren

zu kénnen, ist eine Kennzeichnung
erforderlich. Auf herkommliche, manuelle Art
bedeutet das: Entweder wird eine Seriennum-
mer eingraviert oder es muss ein Typenschild
angebracht werden. Beide Methoden sind mit
Nachteilen behaftet. Neben den hohen Kos-
ten fir die manuelle Bearbeitung konnen die
Kennzeichnungen durch Beschadigungen
unkenntlich gemacht werden. Die wesentli-
che Schwache bei diesen Vorgehensweisen
stellt jedoch der begrenzte Informationswert
dar, der aufgebracht werden kann.
Zur automatisierten Produkttypisierung ver-
sieht Tunkers seine Pneumatikspanner aus
eigener Herstellung per Lasergravur mit Seri-
ennummern und einem  zusatzlichen
QR-Code. Hinter den QR-Codes stecken kom-
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plette Dokumenten-Ubersichten der Span-
ner, einschlieBlich individueller Kundeninfor-
mationen. Wird ein QR-Code ausgelesen, sind
schnell und unkompliziert komplexe Anga-
ben zum Produkt und zum Auftragshergang
verfligbar. Damit sollen Vorgange wie Nach-
bestellungen oder Wartungen extrem verein-
facht werden.

Mehr Informationen zum Produkt

Leistungsstarke Lasersysteme (ibernehmen
an einem Forderband in sehr kurzen Zyklus-
zeiten die prazise Lasergravur. Die Steuerein-
heit des Lasers (ibernimmt die Verarbeitung
der gespeicherten Daten, wahrend der Laser-
markierkopf die Aufbringung auf das Produkt
Gbernimmt. Zum Abschluss des Prozesses
wird die Lesbarkeit des QR-Codes nach dem
Laservorgang durch eine Kamera kontrolliert.

Méglich wird die automatisierte Bearbei-
tung durch einen Gurtband-Stauforderer.
Das Besondere an diesem Tinkers-Staufor-
derer ist, dass die Paletten nicht mittels
einer Kette, sondern mittels eines Gurt-
bands transportiert werden, das sich hervor-
ragend fur kleinere und mittlere Bauteilgro-
Ben eignet. Da bei den Gurtband-Stauforde-
rern kein Formschluss zwischen Antriebs-
strang und Palette besteht, kommen diese
ohne Schutzeinhausung aus. Sie sind des-
halb sicher fiir Werker, was in der Fertigung
wichtig ist.

Denn vor automatisierten Bearbeitungspro-
zessen steht auch heute noch haufig ein
Mitarbeiter, der die Automationszelle mit
den zu bearbeitenden Bauteilen bestiickt.
Das liegt auch daran, dass der sogenannte
LGriffin die Kiste®, in der diese Bauteile zum

Uber einen Stauférde-
rer werden bei Tinkers
in Ratingen Pneuma-
tikspanner automati-
siert einer Lasergravur
zur Typenkennzeich-
nung zugefihrt.
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Der LFS-Stauforderer ist sicher fiir Werker, kommt aber ohne Einhausung
aus. Tinkers setzt ihn auch in der eigenen Produkttypisierung ein.

Teil unsortiert vorliegen, bisher nicht immer
prozesssicher automatisiert werden kann.
Das direkte Einlegen der Bauteile in die Ferti-
gungszelle bedingt eine Unterbrechung des
Fertigungsprozesses. Deshalb arbeitet man
gerade im Serienbereich mit Staustrecken,
auf denen der Werker eine gewisse Anzahl
von Bauteilen fiir einen Zyklus von 20 bis
30 Minuten bestiicken kann. Als praktische
und einfache Betriebsmittel haben sich fiir
diese Beladestationen Staukettenforderer
durchgesetzt. Bei diesem Forderbandtyp kon-
nen die einzelnen Paletten unabhangig vom
Takt der nachfolgenden Prozessautomations-
kette beladen werden, was dem Werker er-
laubt, verschiedene Stauférderer oder Maga-
zine nacheinander zu beladen — unabhangig
von der Taktfolge der einzelnen Stationen.
Das wiederum reduziert die Wartezeiten.

Automation mittels Stauforderer

Die auf die Geometrie abgestimmten Bau-
teiltrager erweisen sich bei den Stauforde-
rern als Gefahrenquelle — besonders, wenn
diese wie beim Prinzip des Horizontalforde-
rers im Kopfbereich wvon unten nach
oben (ber eine 180°-Drehbewegung gefor-
dert werden. Da im Idealfall genau in diesem
Bereich die Einlegesituation fiir den Werker
liegt, muss diese in Abstimmung mit vorhan-
denen Sicherheitsvorschriften entsprechend
mechanisch geschiitzt werden. Ein tibliches
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System ist eine sogenannte Schutzumhau-
sung, die diesen Bereich des Magazins weit-
laufig vom Werker abtrennt. Der freie Zugang
des Werkers zum Band wirde damit aller-
dings stark eingeschrankt sein. Sinnvoll konn-
te eine Bestiickung der Paletten nur noch
tiber die Seiten erfolgen.

Das Unternehmen

Tiinkers

Fiir die neun gingigsten Funktionen im
Umfeld des Roboters bietet Tiinkers einen
industrietauglichen Baukasten mit robusten
und wartungsfreien Bausteinen an, um
Anlagetechnik effizient zu gestalten. Das
Familienunternehmen erfindet, konstruiert,
produziert und vertreibt seine Produkte selbst.
Sein internationales Vertriebsnetz erstreckt
sich weltweit mit Tochtergesellschaften liber
wichtige Ldnder mit einem hohen Absatz-
potenzial fiir Automationstechnik. Hierzu
gehdren unter anderem die USA, Mexiko,
Brasilien, China, das Vereinigte Konigreich,
Frankreich und Spanien. In einem E-Shop
bietet Tiinkers B2B-Kunden ein umfangreiches
Sortiment zu den Bereichen Spannen sowie
Handspannen, Umformen und Greifen.
shop.tuenkers.de

Viele Infos einfach per Scan: Hinter den QR-Codes stecken Angaben zum
Produkt und zum Auftrag, die Nachbestellungen vereinfachen.
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Dieser Problematik folgend hat Tiinkers
zusammen mit LAT den sogenannten LFS-
Stauforderer entwickelt, der von Hause aus
mit einem Reibschluss im Bereich der Umlen-
kung funktioniert und damit Werkersicher-
heit, ohne eine zusitzliche Schutzumhau-
sung, gewdhrleistet. Der Reibschluss erlaubt
es dem Werker, die aufwdrtsgetriebenen
Paletten jederzeit anzuhalten. Zusatzlich ist
das System mit einer Rutschkupplung ausge-
stattet. Dieses Kupplungselement ist so aus-
gelegt, dass die Maschine bei einer Kollision
zwischen zwei sich aufstauenden Palettenim
Bereich der Umlenkung zum Stillstand
kommt. Ein weiterer Vorteil des LFS-Bandes
ist die integrierte Auffahrkupplung. Beim
Auftreffen der Palette auf den stillstehenden
Palettenzug wird dieser Mitnehmer entkop-
pelt, sodass der Antriebsmotor jeweils nur
die Friktionsleistung der ersten Palette iber-
winden muss. Deshalb kdnnen bei dieser Art
des Fordersystems sehr kleine Motoren ein-
gesetzt werden, was sich positiv auf die
Betriebskosten auswirkt. Damit eignet sich
die LFS-Technik besonders, um Automations-
zellen mit kleinen bis mittleren Werkstiicken
bei Bauteilgewichten von bis zu 50 kg und
AbmaRen von 600 und 700 mm zu bestii-
cken. Als robustes und wartungsarmes Pro-
duktionsmittel hat sich das LFS-Band bereits
in Gber 500 Anwendungen der Serienferti-
gung in der Automobilindustrie bewdhrt. (sc)
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